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มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม

หนากากอนามยัใชครัง้เดยีว

1. ขอบขาย
1.1 มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้ครอบคลุมเฉพาะหนากากอนามัยใชคร้ังเดียวท่ีใชปองกันฝุนละออง

ลดความเสีย่งตอการแพรกระจายของเชือ้โรคจากบคุคลหนึง่ไปยงัอกีบคุคลหนึง่

1.2 มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้ไมครอบคลุมถึงอุปกรณปกปองทางเดินหายใจ : ชนิดกรองอนุภาค

ตาม มอก. 2199

2. บทนิยาม
ความหมายของคำท่ีใชในมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมน้ี มดีงัตอไปน้ี

2.1 หนากากอนามัยใชคร้ังเดียว ซึ่งตอไปในมาตรฐานนี้จะเรียกวา “หนากาก” หมายถึง ผลิตภัณฑที่ใชปด

จมูกและปากประกอบดวยแผนกรองเปนผืนอยชูัน้กลางระหวางผาไมทอ (non-woven fabric) ชัน้นอกกับชัน้ใน

มีรูปรางตาง ๆ เชน แบบจีบ (pleate) (ดูรูปท่ี 1) แบบถุง (pouch) หรือแบบปากเปด (duck-bill)

(ดูรูปท่ี 2) หรือแบบข้ึนรูปจากแผนกรองช้ันเดียว เชน แบบถวย (ดูรูปท่ี 3) และอาจมีอุปกรณเสริม

เชน แผนบังตา (ดรูปูท่ี 4)

2.2 แผนกรอง (filter) หมายถงึ วัสดทุีใ่ชกรองอนุภาคขนาดเล็กหรอืแบคทีเรยี

2.3 แถบปรบักระชบัดัง้จมูก (nose piece) หมายถงึ วัสดดุดัได (malleable material) มลีกัษณะเปนเสน (strip)

ปรับโคงงอไดตามรูปด้ังจมูกและโหนกแกมของผใูช

2.4 สายรดัศรีษะ (headband) หมายถงึ สายยดืท่ีใชยดึหนากากกบัใบหนาโดยรดัรอบศรีษะของผใูช

2.5 สายคลองห ู(loop) หมายถงึ สายยดืท่ีใชยดึหนากากกบัใบหนาโดยคลองหขูองผใูช

2.6 สายผกูรอบศรีษะ (tie) หมายถงึ สายทีย่ดึหนากากกบัใบหนาโดยผกูรอบศรีษะของผใูช เปนสายยาว 4 เสน

ขนานกับดานยาวหรือดานกวางของหนากาก

3. ประเภท
3.1 หนากาก แบงเปน 3 ประเภท คือ

3.1.1 ประเภทใชงานทัว่ไป

3.1.2 ประเภทกรองละเอยีด

3.1.3 ประเภทตานของเหลวซึมผาน
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รปูที ่1 ตวัอยางหนากากแบบจีบ
(ขอ 2.1)
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รปูที ่2 ตวัอยางหนากากแบบถุงหรอืแบบปากเปด
(ขอ 2.1)
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รปูที ่3 ตวัอยางหนากากแบบถวย
(ขอ 2.1)
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รปูที ่4 ตวัอยางอุปกรณเสริม
(ขอ 2.1)
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4. วสัดุและการทำ
4.1 วัสดุ

วัสดุทุกชนิดท่ีใชทำหนากากตองไมเปนอันตรายตอผิวหนังหรือเยื่อเมือก (mucous membrane) และตอง

เปนไปตามขอกำหนด ดงันี้

4.1.1 แผนท่ีใชประกับแผนกรอง ควรทำจากวัสดุที่ ไม เกิดเศษเสนใย (non-linting material)

และปราศจากกลิน่ผิดปกติ

4.1.2 แผนกรอง เปนผาไมทอ ควรทำดวยใยสงัเคราะห เชน พอลพิรอพลินีและตองปราศจากใยแกว

4.1.3 แถบปรบักระชบัดัง้จมูก ควรทำจากวสัดดุดัได เชน อะลมูเินยีมหรอืวสัดอุืน่ท่ีมสีมบตัเิทยีบเทา

4.1.4 สทีีใ่ช ตองไมตก

4.2 การทำ

4.2.1 สายผูกรอบศีรษะ

4.2.1.1 ความยาว

สายผูกรอบศีรษะแตละเสนตองมีความยาวไมนอยกวา 300 mm เมื่อวัดจากแตละมุม

ของหนากากถึงปลายสุดและความยาวของสายคูบนกับคูลางใหแตละคูตองยาวเทากัน

และมคีวามแตกตางกนั ไมเกนิ 10 %

การทดสอบใหทำโดยการวัดดวยเคร่ืองวัดท่ีเหมาะสม

4.2.1.2 ความทนแรงดงึและการยดึแนน

เม่ือทดสอบตามขอ 9.1 แลว สายผูกรอบศีรษะตองไมฉีกขาดและตองไมมีสวนใดหลุดออก

จากหนากาก

4.2.2 สายคลองหหูรอืสายรดัศรีษะ

ตองยดึแนนและตองไมหลดุออกงายขณะใช

การทดสอบใหทำโดยการตรวจพินิจ

4.2.3 แถบปรบักระชบัดัง้จมกู

ตองยึดแนนและตองไมมสีวนใดย่ืนออกจากหนากาก

การทดสอบใหทำโดยการตรวจพินิจ
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5. คณุลักษณะทีต่องการ
5.1 ลกัษณะทัว่ไป

ตองไมมกีลิน่ผิดปกติ ไมเปรอะเปอน และไมมตีำหนทิีอ่าจเปนผลเสยีตอการใชงาน

การทดสอบใหทำโดยการตรวจพินิจ

5.2 สมบตักิารใชงาน

ตองคลุมจมูกและปาก ปรับกระชบัไดพอดกีบัใบหนาผใูช และไมฉกีหรอืขาดขณะใชงาน

การทดสอบใหทำโดยการตรวจพินิจ

5.3 คุณลกัษณะทางฟสกิส

ใหเปนไปตามท่ีกำหนดในตารางที ่1

ตารางที ่1 คณุลกัษณะทางฟสิกส
(ขอ 5.3)

หมายเหตุ * หมายถงึ ทดสอบโดยใชเลอืดสังเคราะห ทีค่วามดัน 16.0 kPa

6.  การบรรจุ
6.1 ใหบรรจุหนากากในภาชนะบรรจทุีส่ะอาด ไมฉกีขาดงายหรอืชำรดุเสยีหาย ในกรณทีีบ่รรจุหนากากมากกวา

1 ชิน้ ตองหยบิไดงาย

6.2 จำนวนตองไมนอยกวาทีร่ะบไุวทีฉ่ลาก

ประเภท

ใชงานทั่วไป

ประเภท

กรองละเอียด

ประเภท

ตานของเหลวซึมผาน

1 ประสิทธิภาพการกรองแบคทีเรีย ขนาด 3 μm

% ไมนอยกวา

95 AS 4381

Appendix B

2 ประสิทธิภาพการกรองอนุภาคขนาด 0.1 μm 

% ไมนอยกวา

- AS 4381

Appendix C

3 ความแตกตางของความดัน (ΔP)

mm H
2
O/cm

2
 ไมเกิน

AS 4381

Appendix D

4 ความตานของเหลวซึมผาน * เลือดตองไมซึมถึง

ชั้นในสุด

ISO 22609

วิธีทดสอบ

ตาม

เกณฑท่ีกําหนด

คุณลักษณะรายการที่

5.0

98

98

-
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7.  เครือ่งหมายและฉลาก
7.1 ที่ภาชนะบรรจุหนากากทุกหนวยอยางนอยตองมีเลข อักษร หรือเครื่องหมายแจงรายละเอียดตอไปน้ี

ใหเหน็ไดงาย ชดัเจน

(1) ชือ่ผลติภณัฑตามมาตรฐานน้ี

(2) ประเภท

(3) จำนวน  เปนช้ิน

(4) เดอืน ปทีท่ำ และเดอืน ปทีห่มดอายุ

(5) รหสัรนุท่ีทำ

(6) คำแนะนำเกีย่วกับการเกบ็รกัษา

(7) ชือ่ผทูำ หรอืโรงงานทีท่ำ  หรอืเครือ่งหมายการคาทีจ่ดทะเบียน

7.2 ที่หีบหอที่บรรจุหนากากตามขอ 7.1 อยางนอยตองมีเลข อักษร หรือเครื่องหมายแจงรายละเอียด

ตอไปนีใ้หเหน็ไดงาย ชดัเจน

(1) ชือ่ผลติภณัฑตามมาตรฐานนี้

(2) ประเภท

(3) จำนวน (ทีบ่รรจ)ุ

(4) เดอืน ปทีท่ำ และเดอืน ปทีห่มดอายุ

(5) รหสัรนุท่ีทำ

(6) ชือ่ผทูำ หรอืโรงงานทีท่ำ  หรอืเครือ่งหมายการคาทีจ่ดทะเบียน

7.3 ในกรณทีีใ่ชภาษาตางประเทศ ตองมีความหมายตรงกับภาษาไทยทีก่ำหนดไวขางตน

8.  การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสิน
8.1 การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ ใหเปนไปตามภาคผนวก ก.

9.  การทดสอบ
9.1 ความทนแรงดงึและการยดึแนน

9.1.1 เคร่ืองมือ

9.1.1.1 ตมุน้ำหนกั ขนาด (1.2 ± 0.1) kg

9.1.2 วิธทีดสอบ

9.1.2.1 ผูกสายผกูรอบศรีษะทีป่ลายดานหนึง่ของคบูนกบัตมุน้ำหนกั

9.1.2.2 ดึงสายผูกรอบศีรษะท่ีปลายอีกดานหนึ่งของคูบนอยางชาๆ จนกระท่ังตุมน้ำหนักแขวนเปนอิสระ

แลวตรวจพินิจ

9.1.2.3 ปฏบิตัเิชนเดยีวกนัน้ีกบัสายผกูรอบศรีษะคลูาง
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ภาคผนวก ก.
การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสิน

(ขอ 8.1)

ก.1 รุน ในที่ น้ี หมายถึง หนากากประเภทเดียวกัน มีรูปรางแบบเดียวกัน ทำจากวัสดุอยางเดียวกัน

ทีท่ำหรอืสงมอบหรอืซือ้ขายในระยะเวลาเดยีวกัน

ก.2 การชักตัวอยางและการยอมรับ ใหเปนไปตามแผนการชักตัวอยางที่กำหนดตอไปนี้ หรืออาจใช

แผนการชกัตวัอยางอืน่ท่ีเทยีบเทากนัทางวชิาการกบัแผนทีก่ำหนดไว

ก.2.1 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบการบรรจแุละเครือ่งหมายและฉลาก

ก.2.1.1 ใหชกัตัวอยางโดยวิธสีมุจากรนุเดียวกันตามจำนวนท่ีกำหนดในตารางที ่ก.1

ก.2.1.2 ตัวอยางทุกตัวอยางตองเปนไปตามขอ 6. และขอ 7. จึงจะถือวาหนากากรุนน้ันเปนไปตาม

เกณฑทีก่ำหนด

ตารางที ่ก.1 แผนการชกัตวัอยางสำหรับการทดสอบการบรรจแุละเครือ่งหมายและฉลาก
(ขอ ก.2.1)

ก.2.2 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบลกัษณะทัว่ไปและสมบตักิารใชงาน

ก.2.2.1 ใหชักตัวอยางที่ผานการตรวจสอบจากขอ ก.2.1 แลว แตละภาชนะบรรจุ ภาชนะบรรจุละ 2 ชิ้น

รวมเปน 6 ช้ิน ใหทดสอบรายการละ 3 ชิน้

ก.2.2.2 ตัวอยางทุกตัวอยางตองเปนไปตามขอ 5.1 และขอ 5.2 จึงจะถือวาหนากากรุนน้ันเปนไปตาม

เกณฑทีก่ำหนด

ก.2.3 การชักตัวอยางและการยอมรับสำหรับการทดสอบความยาว ความทนแรงดึงและการยึดแนน

สายคลองหหูรอืสายรดัศรีษะ และแถบปรบักระชบัดัง้จมูก

ก.2.3.1 ใหชักตวัอยางโดยวธิสีมุจากรนุเดียวกัน จำนวน 8 ชิน้ เพือ่ใชทดสอบรายการละ 2 ชิน้

ก.2.3.2 ตวัอยางทกุตัวอยางตองเปนไปตามขอ 4.2.1.1 ขอ 4.2.1.2 ขอ 4.2.2 และขอ 4.2.3 จึงจะถือวา

หนากากรนุน้ันเปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ขนาดรุน

หนวยภาชนะบรรจุ

ขนาดรุน

หนวยภาชนะบรรจุ
เลขจํานวนท่ียอมรับ

             ไมเกิน      500                 3 0

      501      ถึง   1 200               13 1

  1 201       ถึง   3 200               20 2

                เกิน   3 200               32 3
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ก.2.4 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบคุณลกัษณะทางฟสกิส

ก.2.4.1 ใหชักตัวอยางโดยวิธีสุมจากรุนเดียวกัน จำนวน 42 ชิ้น เพื่อใชทดสอบประสิทธิภาพการกรอง

แบคทีเรยีและความแตกตางของความดัน (ΔP) จำนวน 5 ชิน้ ใชทดสอบประสทิธภิาพการกรอง

อนุภาค จำนวน 5 ชิน้ และใชทดสอบความตานของเหลวซึมผาน จำนวน 32 ชิน้

ก.2.4.2 ตัวอยางทุกตัวอยางตองเปนไปตามตารางที่ 1 รายการที่ 1 รายการที่ 2 และรายการที่ 3

และจำนวนตวัอยางทีไ่มเปนไปตามตารางที ่1 รายการที ่4 ตองไมเกนิ 3 ชิน้ จึงจะถอืวาหนากาก

รนุน้ันเปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ก.3 เกณฑตดัสนิ

ตัวอยางหนากากตองเปนไปตามขอ ก.2.1.2 ขอ ก.2.2.2 ขอ 2.3.2 และขอ 2.4.2 ทุกขอ

จึงจะถอืวาหนากากรนุน้ันเปนไปตามมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมน้ี


